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Die Schreinerei Ronnefarth liegt energetisch im griinen Bereich.

Der Energiekostenanteil am Umsatz betrug im Jahr 2014 in der mittleren Umsatzklasse 0,7 %. Diese Zahl liegt im griinen
Bereich, d. h. die Tischlerei ist sehr energieeffizient. Sie nutzt zur Beheizung des Gebdudes das Restholz aus ihrem Be-
trieb, 60 % des Solarstromes aus der eigenen Photovoltaikanlage fiir den Eigenverbrauch, setzt auf Warmertickgewin-
nung bei der Lackierung und die effektive Drucklufterzeugung.
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Lackierung

Seit 2013 hat die Schreinerei Ronnefahrth eine neue
Lackieranlage. Fur die Be- und Entliftung des Lackier-
raumes wird durch die Unterflurabsaugung und die
Zuluftfiihrung von oben die effektivste Wirkung fur eine
staub- und zugfreie Zone erreicht. Die Zuluft wird Gber
die zentrale Heizung (Feststoff- bzw. Gaskessel) mit
Warmwasser erwdrmt. Ein Warmetauscher gewinnt die
Abwarme der gefilterten und gereinigten Luft zuriick
und fihrt sie der Zuluft wieder zu. Mit dieser Warme-
rickgewinnung spart die Schreinerei Energie ein.
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Drucklufterzeugung

2013 hat die Schreinerei die Druckluftanlage erneuert.
Es wurden drehzahlgeregelte Schraubenkompressoren
eingesetzt, die besonders energieeffizient arbeiten, da
sie nur die Druckluftmenge liefern, die tatsachlich beno-
tigt wird. Die elektronische Abriegelung des Kompres-
sors vom Druckluftnetz verhindert, dass bei Nichtnut-
zung der Druckluftanlage immer wieder Druckluft er-
zeugt wird, die durch evtl. bestehenden Leckagen im
Druckluftnetz verloren gehen.
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Geplante MaRnahmen

[ Einbau von drehzahlgeregelten Absaugmotoren
0 Komplette Umrlstung der Beleuchtung auf LED-Technik

I Umstellung der Absaugung vom Uberdruckverfahren auf Unterdruckverfahren

Zentrum fiir Umwelt und Arbeitssicherheit Weitere Informationen finden Sie auf
der Handwerkskammer Koblenz www.energieeffizienz-handwerk.de
August-Horch-Str. 6-8, 56070 Koblenz
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